Effiziente Zerstaubung
durch Mischung von
Fliissigkeit und Gas.

B Innenmischprinzip
(Mischkammer im Inneren
der DUse vereint ein Gas
und eine Flussigkeit zu
einem intensiven Zwei-
phasengemisch)

B AuBerst feine Zerstaubung
bei gutem Regelverhalten

B GroBe freie Querschnitte

B Geringerer Luftverbrauch
als bei auBenmischenden
Disen

B Wartungsfreier Betrieb

Anwendung:

GaskUhlung, Luftbefeuchtung,
Rauchgasentschwefelung,
Absorption.

Die groB3en freien Querschnitte
der Duse ermoglichen einen
wartungsfreien Betrieb auch
bei der Zerstaubung von
viskosen und abrasiven
Medien mit hoher Feststoff-
beladung.

Auf Anfrage weitere Leistungs-
groBen verfligbar

Kleiner Strahl-
winkel (15°), fUr
kleine Querschnitte
und horizontale
Kanéle geeignet

Sehr groBes

v | Regelverhiltnis
von 20:1

(teilweise bis 40:1)

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-FlUssig-
keits-Verhaltnisses

Sehr feines
Tropfenspektrum

4 | Zweistoffdusen fur Abgaskuhlung
Baureihen 170/180
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H1 H2 DT D2 D3 SW1 SWZ GL\qu\d GGas 1SO 228 LL\qu\d LGas
180.641 4 - 14 31,5 | 11,5 12 24 M8 x 1A G 3/41 8 12
170.801 81 40,5 32 57,7 15 27 50 | G3/811SO228 G11/41 12 13
170.881 81 40,5 32 57,7 15 27 50 | G3/811SO228 | G11/41 12 13
170.961 112 | 56,5 36 64 28 32 55 | G1/21180228  G11/21 14 22
Bestell-Nr. E E Luftdruck p [bar]
[0} [0}
[mm] | [mm]
1,0 2,0 3,0 4,0
Type | ¥|lg|g|5 g|g|E|g g /8| £ ¢
Q = = k- = = k- o = ¢ e = k-
= 2] £ 3£ £ 3 & £33 £]£ 53
a > > o > > a > > o > >
08 | 04 | 200 1,7 | 06 |[320| 25 | 08 | 430 | 31 0,9 | 55,0
180.641 30| 42| 09 1,0 | 180 | 1,9 1,6 | 280 32 | 30 | 360 | 46 | 40 | 430
1,3 | 25 | 140| 2,7 | 35 | 230 | 40 | 50 | 30| 58 | 7,0 | 37,0
0,7 1,0 | 40,0 | 1,5 1,0 | 58,0 | 2,2 1,2 | 80,0 | 32 1,2 [105,0
170.801 20| 55| 09 | 30 (30| 18 | 50 |520| 26 | 7,0 | 720 | 3,6 | 10,0 | 91,0
1,0 | 50 | 30| 2,0 | 10,0 | 480 | 3,0 | 14,0 | 63,0 | 4,0 | 20,0 | 83,0
06 | 1,0 | 600 | 1,5 12 | 950 | 22 1,5 (130,0| 3,1 1,8 [171,0
170.881 28| 76| 08 | 50 |5850| 1,7 | 7,0 | 90,0 | 2,6 | 10,0 | 118,0| 3,56 | 15,0 | 154,0
09 | 80 | 500 | 1,9 | 130 | 80,0 | 3,0 | 19,0 |1050| 4,1 | 28,0 | 143,0
0,6 1,0 | 940 | 14 1,2 |1155,0| 2,2 1,5 |210,0| 3,0 | 1,8 | 2750
170.961 32|95| 08 | 50 |850| 17 | 10,0 |130,0| 2,6 | 150 |179,0| 3,5 | 20,0 | 220,0
1,0 | 120 | 72,0 | 1,9 | 19,0 | 1150 3,0 | 26,0 | 152,0| 4,1 | 38,0 | 198,0
E = engster Querschnitt
Werkstoffe auf Anfrage
Verstopfungs- Fliissigkeit Zerstauberluft

unempfindlich
durch groBe freie
Querschnitte ohne
Einbauten

Typischer Druck-
bereich

Flussigkeit 1-6 bar, U
Zerstauberluft

1-6 bar, U

Engstelle beschleunigt
Gemisch bis auf Uber-
schallgeschwindigkeit

Schematische Darstellung der Laval-Diise

Zweiphasen-
gemisch

[ECHIER




